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Fundada en 1995 por Antonio Sanz Lozano, QS es una empresa dedicada al desarrollo, fabricacion y comercializacion de ] Poes LT L 173'-5:2:-.»
adhesivosy selladores para uso industrial y doméstico. ¢ ; {5 G {.11;;1:" ‘.;':
Fi e
La experiencia del fundador, después de toda una vida profesional al mundo de los adhesivos, significa que QS nacié con una H}::f;jtﬁ “_"' y
vision muy clara del proyecto que tenia por delante. ¥ “gl‘ ::}:; w__'(:
T
Tecnologia, calidad, personal profesional, I+D++i, preocupacién por el medio ambiente, perspectiva de negocio a medio y J;}‘f;(fi::*
largo plazo, son palabras que definen el compromiso de QS; QS son las personas que dia a dialahacen realidad y que junto a 4 “L ~T 2
un gran equipo de proveedores, trabajan con la ilusion y el compromiso de ofrecer a nuestros clientes la mejor calidad en ; j ﬁ ""'-5,
produtoy servicio. Lt e e
Aot el

QS ofrece soluciones enadhesivosy selladores paralos siguientes mercados: LA

v Construccion.

v/Acristalamiento.

vBricolajey Ferreteria.

v Calzadoy Marroquinerfa.

v'Maderay Mueble.

vEmbalajey Etiquetado.

vImpresiény Encuadernacion.
vNautica-Naval.

v'Automovily Carrocerfa.
vTextil.

La atencién a estos sectores no se limita en la actualidad al mercado nacional, ya que los productos de QS
tienen una gran demanday se pueden encontrar en mas de 35 palses de los cinco continentes.

40.000 m2 de parcela, 15.000 m2 de &rea de fabricacion y almacén, 800 m2 de oficinas y 300 m2 de
laboratorio conforman la sede central de QS.

Cabe mencionar el premio con el que QS fue galardonada en marzo del afo 2000: EL TROFEO
INTERNACIONAL DE TECNOLOGIA Y CALIDAD otorgado por la institucion “New Millennium Award”,
Ginebra, Suiza, en su 232 edicion.

El departamento de I1+D+i de QS es el corazén de la empresa: un equipo humano altamente
especializado, dotado con los Ultimos avances técnicos, garantizan la calidad de nuestro
productos, la mejora continua de los mismos y el desarrollo de nuevas soluciénes para el
mercado.

QS trabaja cada dia para aportar valor y desarrollo para nuestros clientes, bajo una premisa
clara: el respeto al medio ambiente y el cuidado de nuestro planeta. Es una responsabilidad
compartida en la que las empresas deben ser un ejemplo para la sociedad. Por ello el
desarrollo de productos cada vez més acordes con este compromiso de sostenibilidad de
QS asf como la correcta gestion de los residuos dentro de una dindmica de economia
circular, son un objetivo prioritario de laempresa en su trabajo diario.
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CALIDAD COMO PRIORIDAD

Nuestro sistema de Calidad ISO 9001 es auditado y revisado periédicamente, siendo “La mejora
contindia” un principio basico de QS.

QS ha sido certificada por Bureau Veritas, primera entidad de certificacion en Espana, bajo
acreditacion de ENACy UKAS.

Mediante auditoria que verifica el cumplimiento de las exigencias recogidas en la norma ISO
9001, a cuyo alcance en el Sistema de Gestion implantado le corresponde: el disefio, la
fabricacion, la comercializacion y el almacenamiento de adhesivos, selladores y sus
complementos.

El riguroso proceso de obtencién y mantenimiento de esta certificacién pone de manifiesto
nuestro empefo por ofrecer al mercado productos y servicios de calidad y poder asf
acceder a mercados y clientes que necesariamente necesiten que sus proveedores estén
acreditados con este tipo de certificaciones.

De esta forma, se reconoce internacionalmente el esfuerzo y la dedicacién de todo el
equipo de QS por ofrecer respuestas eficaces a las necesidades de sus clientes y
reafirma su dedicada orientacion a la excelencia empresarial.
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TERMOLITE

Adhesivos termofusibles de Ultima generacion

ADHESIVOS TERMOFUSIBLES & PRODUCTOS QUIMICOS
Industria del Mueble y la Madera

APLICACIONES:

» Encolado de cantos y softforming.
» Forrado de perfiles.

» Uso general en carpinteria y armarios.
» Laminacion de planos.

» Laminacion 3D.

» Ensamblaje de muebles.

» Chapa de madera.

» Fabricacién de tableros de madera alistonada. .
» Embalaje de muebles.
» Tapiceria.
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Advanced hot melt adhesives




ENCOLADO DE CANTOS Y SOFTFORMING

Adhesivos Termofusibles

®

7

IMma generacion

Adhesivos termofusibles de Ult

TERMOLITE

DATOS TECNICOS APLICACIONES
8 = 85 > 9
PUNTODE  miempo TEMPERATURA  VELOCIDAD o & ] 2 3 g 38 £ 3
PRODUCTO DESCRIPCION MR TEMENTo | ABIERTO: peapicacion  ATHENTA EE C g £ E 52§ i3
(tEEe) ©C) Mmin) O K] 5 8 2 g8 & o
® © B B £g 4 g°
= o
:| [75.000 - 95.000]
P-15 Adhesivo termofusible para "Pre-encolado de cantos": Alto rendimiento, alta viscosidad. 180°C:| [40.000 - 60.000] 94+5 Muy corto EVA Amarillo [170 - 200] °C 20-50 () + () + ) X
200°C:| [30.000 - 40.000]
190°C:|  [50.000 - 70.000]
TE-27 Adhesivo termofusible para pegado de cantos: Amarillento (pelicula translicida), alto rendimiento. 200°C:| [40.000 - 50.000] 88+5 Medio EVA Amarillo [190 - 210] °C 15-40 X X X X X
210°C:| [30.000 - 40.000]
. T . . 190°C:| [75.000 - 100.000]
TE-38 /::rhjss;\gotggrgzzLttnfloe”;:;nr;lpegado de cantos: Tiempo de fraguado corto, alto rendimiento. También puede 200°C:|[55.000 - 75.000] 105+5 Corto EVA Amarillo [190 - 210] °C =10 X X X X X X
210°C:| [40.000 - 55.000]
190°C:| [75.000 - 100.000] Natural, Blanco
TE-40 Adhesivo termofusible para pegado de cantos: tacos para méaquinas Holz-Her (& 63mm) 200°C:| [50.000 - 70.000] 92+5 Medio EVA Marrén,’ Negro [180 - 200] °C 12-18 X X X X X
210°C:| [40.000 - 60.000]
130°C:| [110.000 - 130.000] Natural, Blanco
TE-45 Adhesivo termofusible para pegado de cantos para maquinas manuales. 140°C:|  [70.000 - 90.000] 85+5 Largo EVA Marrén,‘ Negro [120 - 150] °C 5-20 X X X X X
150°C:| [45.000 - 65.000]
160°C:| [190.000 - 210.000]
TE-47 Adhesivo termofusible para pegado de cantos: alto punto de reblandecimiento. 170°C: [110.000 - 130.000]| 105+ 5 Medio EVA Amarillento [180 - 200] °C 15-40 X X X X X X
180°C:| [80.000 - 100.000]
190°C:|  [50.000 - 70.000]
TE-50 Adhesivo termofusible para pegado de cantos: tacos para maquinas Holz-Her (@ 63mm). 200°C:| [40.000 - 50.000] 88+5 Medio EVA Amarillo [190 - 210] °C 15-40 X X X X X
210°C:| [30.000 - 40.000]
190°C:| [15.000 - 20.000]
TE-51 Adhesivo termofusible para "Pre-encolado de cantos': baja viscosidad 200°C:| [11.000 - 15.000] 985 Muy corto EVA Natural [170 - 200] °C 20-50 + + + + + X
210°C:|  [9.000 - 12.000]
160°C:| [70.000 - 90.000] Natural, Blanco
TE-60 Adhesivo termofusible para pegado de cantos: baja temperatura de aplicacion. 170°C:| [50.000 - 70.000] 84+5 Medio EVA Marrén: Negro [160 - 190] °C 5-40 X X X X
180°C:| [40.000 - 60.000]
190°C:| [180.000 - 220.000]] Natural. Blanco
TE-67 Adhesivo termofusible para "Softforming': alta viscosidad, tiempo de fraguado muy corto. 200°C:| [130.000 - 170.000]| 111 +5 Muy corto EVA Marrén’ Negro [190 - 210] °C 20-40 X X X X X
210°C:| [100.000 - 130.000] ’
190°C:| [80.000 - 105.000] Natural, Blanco
TE-67 LV | Adhesivo termofusible para "Softforming": tiempo de fraguado muy corto. 200°C:| [62.000-82.000] | 104 +5 | Muy corto EVA Marrén,’ Negro [190 - 210] °C >15 X X X X X X
210°C:| [45.000 - 65.000]
190°C:| [90.000 - 120.000] Natural, Blanco.
TE-80 Adhesivo termofusible universal para pegado de cantos: lineas de produccion de alta velocidad. 200°C:| [70.000 - 90.000] 9%6+5 Corto EVA Marrén,' Negro [190 - 210] °C 20-50 X X X
210°C:| [50.000 - 70.000]
TE-81 Adhesivo_ termofusible universal para pegado de cantos: lineas de produccién de velocidad media. ;zg‘g; 7;?;0__1:232;;] 925 Medio EVA Natural, Blanco. [190 - 210] °C 15-40 X X X X X
Alto rendimiento. : Marrén, Negro
210°C:| [40.000 - 60.000]
_ i B ) 190°C:| [90.000 - 120.000]
TE-85 éggﬁsr\evr?dti?;r‘rel%gswb\e universal para pegado de cantos: lineas de produccién de velocidad media/alta. 200°C:| 70.000 - 90.000] 9%6+5 Corto EVA Natural [190 - 210] °C 20-50 X X X X X
- 210°C:| [50.000 - 70.000]
180°C:| [26.000 - 32.000]
TE-95 Adhesivo termofusible para el sellado / refuerzo de los bordes del tablero. 190°C:| [20.000 - 26.000] 115+ 5 Muy corto EVA Natural [190 - 210] °C 20-50
200°C:| [14.000 - 20.000]
PR 180°C:| [45.000 - 55.000]
A-90 Adhesivo termofusible para pegado de cantos: tacos para méaquinas Holz-Her (@ 63mm). Resistencia a 190°C:| [35.000-45.000] | 130+5 | Muycorto | APAO | Transparente [ [180 - 200] °C 20-50 X X X X X X
alta temperatura. Excelente rendimiento. Transparente. e
200°C:| [25.000 - 35.000]
180°C:| [55.000 - 70.000]
A-121 Adhesivo termofusible para pegado de cantos: alta resistencia al calor, alto rendimiento. 190°C:| [40.000-55.000] [ 130+5 | Muycorto | APAO Natural [180 - 200] °C 20-40 X X X X X X
200°C:| [30.000 - 40.000]
180°C:| [45.000 - 55.000]
A-122 Adhesivo termofusible para pegado de cantos: Baja viscosidad, alta resistencia al calor, excelente rendimiento | 190°C:| [35.000-45.000] [ 130+ 5 Medio APAO | Amarillento [180 - 200] °C 15-40 X X X X X
200°C:| [25.000 - 35.000]
180°C:| [55.000 - 75.000]
A-123 Adhesivo termofusible para pegado de cantos: alta resistencia al calor, buen rendimiento. 190°C:| [40.000-55.000] | 135+5 Medio APAO Natural [180 - 200] °C 20-40 X X X X X X

200°C:| [25.000 - 40.000]

(*) VELOCIDAD DE ALIMENTACION: Dependiendo de las temperatura ambiente, del material
y del tiempo de prensa.

= Pre-encolado. X :Recomendamos probar la adhesion en los sustratos antes de usarlos.
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FORRADO DE MOLDURAS

Adhesivos Termofusibles

PRODUCTO

DESCRIPCION

VISCOSIDAD

[mPa-s]

PUNTO DE
REBLANDE-
CIMIENTO

(°C)

DATOS TECNICOS

TIEMPO

ABIERTO:

(180°C)

TEMPERATURA
DE APLICACION
(C)

VELOCIDAD
ALIMENTA-

CION
(M/min.)
*)

APLICACIONES

Papel
Melamina

Polyester

laminado

190°C: | [12.000-16.000]
TE-10 Adhesivo termofusible para forrado/laminacion con chapa de madera. 200°C: | [8.500 - 14.500] 84+5 Largo EVA Natural [180 - 210] °C >20 X
210°C: [6.500 - 10.500]
190°C: | [12.000 - 18.000]
(- TE-11 Adhesivo termofusible para forrado/laminacién con chapa de madera. 200°C: {3.833 - 113.33811 86+5 Largo EVA Natural [190 - 210] °C >20 X
~O 210°C: 1000 - 11.
m [® 190°C: | [23.000 - 29.000]
o) P-14 Adhesivo termofusible para forrado/laminacion con chapa de madera. Alta viscosidad, alto rendimiento. 200°C: | [17.000 - 23.000] 84+5 Medio EVA Amarillo [190 - 220] °C 20 - 60 X X X X
— 210°C: [13.000 - 19.000]
8 180°C: | [8.000 - 10.500]
1) TE-17 Adhesivo termofusible para forrado/laminacién con papel. 190°C: | [6.000 - 8.000] 88+5 Largo EVA Natural [160 - 200] °C 20 - 40 X X X X
@ 200°C: [5.000 - 6.000]
_ 180°C: [6.000 - 10.000]
g TE-23 Adhesivo termofusible para forrado/laminacion con papel. 190°C: B.Ogg -8.033} 83+5 Medio EVA Natural [160 - 210] °C 20 - 60 X X X X
200°C: 500 - 5.5
J = 140°C: | [25.000 - 45.000]
D P-18 Adhesivo termofusible para forrado/laminacion. Alta temperatura de aplicacién (PVC). Especialmente para la unién de PP| 150°C: ﬁg-ggg B gg-ggg} 765 Largo EVA Amarillo [140 - 160] °C 40-100 X X X X X
160°C: d e
O
_o 140°C: [25.000 - 45.000]
s P-20 Adhesivo termofusible para forrado/laminacion. Baja temperatura de aplicacion (PVC). 150°C: [ [20.000 - 30.000] 75+5 Largo EVA Amarillo [140 - 160] °C 20 - 60 X X X X X
160°C: |  [15.000 - 20.000]
9 180°C: [6.000 - 10.000]
O P-21 Adhesivo termofusible para forrado/laminacion con papel. Alto rendimiento. 190°C: [4.000 - 8.000] 805 Largo EVA Amarillo [180 - 210] °C 20 - 60 X X X X
‘» 200°C: | [3.500 - 5.500]
] 180°C: | [9.000 - 10.000]
“'6 P-24 Adhesivo termofusible para forrado/laminacion con papel. Alto rendimiento. Forrado con maquinas 360°. 190°C: g.ggg »3.383} 90+5 Medio EVA Amarillo [180 - 210] °C 20 - 60 X X X X
200°C: .000 - 7,
g 180°C: [ [8.000 - 9.000]
) P-25 Adhesivo termofusible para forrado/laminacién con papel. Mauinas de alta velocidad. 190°C: {;-ggg - g-ggg} 80+5 Corto EVA Amarillo [180 - 210] °C 20 - 60 X X X X
— 200°C: 000 - 7.
92 180°C: | (.00 - 12.000]
g A-111 Adhesivo termofusible para forrado/laminacién. Alta resistencia al calor. Alto rendimiento. 190°C: [7.000 - 9.000] 135+5 Largo APAO Amarillento [180 - 200] °C 15-50 X X X X X
200°C: [5.000 - 7.000]
9] 180°C: [9.000 - 12.000] Li t
O A-112 Adhesivo termofusible para forrado/laminacion. Alta resistencia al calor. Excelente rendimiento. 190°C: [7.000 - 9.000] 140+ 5 Largo APAO igeramonic [180 - 200] °C 15-50 X X X X X
= 200°C: [5.000 - 7.000] amarillo
_O 180°C: [8.000 - 11.000] .
< A-150 Adhesivo termofusible para forrado/laminacion. Alta resistencia al calor. Excelente rendimiento. 190°C: [6.000 - 8.000] 125+5 Largo APAO Ligeramente [180 - 200] °C 15 - 50 X X X X X
200°C: [4.000 - 6.000] amarillo
180°C: [ [8.000 - 10.000] .
A-180 Adhesivo termofusible para forrado/laminacién. Alta resistencia al calor. Buen rendimiento. 190°C: [ [6.000 - 8.000] 130£5 Largo APAQ | Ligeramente [180 - 200] °C 15- 50 X X X X X
200°C: [4.000 - 6.000] amarillo
180°C: | [37.000 - 43.000] m q
A-300 RPO Adhesivo termofusible para forrado/laminacién. Alta resistencia al calor. Excelente adhesién sobre muchos materiales. 190°C: | [26.000 - 32.000] 110+5 Medio APAO [gEEEmE [180 - 200] °C 15 - 50 X X X X X
200°C: | [17.000 - 23.000] amarillo
(*) VELOCIDAD DE ALIMENTACION: Dependiendo de las temperatura ambiente, del material b X :Recomendamos probar la adhesion en los sustratos antes de usarlos.

y del tiempo de prensa.




DISPERTEC

Adhesivos en base agua

ADHESIVOS Y COLAS SIN DISOLVENTES

PRODUCTO

UNIVERSAL

Adhesivos: PVA - EPI - PU

DATOS TECNICOS

APLICACIONES

MX-4325

MX-4329

MX-5332

MX-5336

MX-5135

MX-5337

MX-5250

ME-5338

MX-4330

MX-4330-RW

MX-5235-RW

MX-5235-RWR

MX-5120

ME-7340

ME-7370

ME-7390

ME-7331-AV

ME-6337-AV2

$-3000

UV-4233-E

UV-5130-E

UV-8230 1K

UV-9230 1K

5o g
VISCOSIDAD  TIEMPO ABIERTO PUNTO BLANCO é g é E E g S
RESCRIBCION (Cps a23°C) (minutos) c) g 3 188 | ¢ P
o © © ‘g 5, n>:

Cola PVA. Uso general. Alta viscosidad. 15000 - 20000 10-15 5-7 6-8 X X
Cola PVA. Uso general. Alta viscosidad. Film transparente uns vez seco. 19000 - 23000 8-10 5-8 3-5 X X X
Cola PVA. Uso general. Tiempo abierto medio/largo. 15000 - 18000 10-12 5-7 45-6,5 X X
Cola PVA. Uso general. Buen rendimiento. 10000 - 15000 8-12 5-7 45-6,5 X X X
Cola PVA répida. Fraguado rapido. Alto agarre inicial. 10000 - 15000 5-7 5-7 45-6,5 X X X X
Aplacado chapa de madera en prensa de menbrana. 4000 - 5000 6-8 8-10 3-5 X
Cola PVA. Pegado de chapas de metal en puertas blindadas. 10000 - 15000 8-10 5-7 4-6 X
Cola PVA. Laminados postformados y de alta presion. Alto agarre inicial. 10000-15000 5-7 8-10 3-5 X
Cola PVA para laminado de PVC sobre madera. 8000 - 12000 4-5 0-2 7-9 X
Cola PVA.Tiempo abierto largo. Uso general. Resistencia a la humedad D2 segiin norma EN-204 D2. 10000 - 15000 15-20 3-5 3-5 X X X X X
Cola PVA. Tiempo abierto largo. Uso general. Resistencia a la humedad D3 y D4 afiadiendo DESMOFLEX WB, seg(in norma EN-204. Alternativa 10000 - 15000 13-15 3.5 1.3 X X X
alas colas de urea.
Cola PVA. Uso general. Resistencia a la humedad D3 y D4 anadiendo DESMOFLEX WB, segiin norma EN-204. 10000 - 15000 7-11 3-5 1-4 X X X X
Cola PVA. Fraguado réapido. Resistencia a la humedad D3 y D4 anadiendo DESMOFLEX WB, seg(in norma EN-204. 10000 - 15000 5-6 5-7 1-4 X X X X
Espigado en maquina clavijadora automatica. 100 - 300 10-15 6-8 3-5 X
Adhesivo EPI. Fabricacion de parquet grueso, ventanas, puertas, etc... Resistencia a la humedad D4 con DESMOFLEX 7070, segin norma EN-204. 7000 - 15000 5-10 3-5 6-8 X X X X X
Adhesivo EPI. Fabricacion de parquet fino, ventanas, puertas, etc... Resistencia a la humedad D4 con DESMOFLEX 7070, segtin norma EN-204. 4000 - 9000 8-15 3-5 6-8 X X X X X
Adhesivo EPI. Laminacién con chapa de madera. Resistencia a la humedad D4 con DESMOFLEX 7070, segin norma EN-204. 4000 - 8000 6-12 3-5 6-8 X X X X X
Adhesivo EPI. Pegado de soportes en la instalacion de suelos elevados. Resistencia a la humedad D4 con DESMOFLEX 7070, segun norma EN-204. 15000 - 20000 10-15 0-3 5-7 X
Adhesivo EPI para la fabricacién de suelos técnicos y puertas blindadas. 20000 - 25000 5-10 5-8 7-9 X
Retardadante de llama. Ignifugo, puertas cortafuego. 15000 - 20000 5-7 5-8 10-12 X
Adhesivo de PU para el pegado de ldminas de PVC en prensa de membrana. Gran agarre inicial. 800 - 1100 - 5 6-9 X
Adhesivo de PU para el pegado de laminas de PVC en prensa de membrana. Alto rendimiento. 800 - 1100 -- 5 6-9 X
Adhesivo de PU monocomponente para el pegado de laminas de PVC en prensa de membrana. 800 - 1100 = 5 6-9 X
Adhesivo de PU monocomponente para el pegado de laminas de PVC en prensa de membrana. 2200 - 2700 o 5 6-8 X




ADHESIVOS Y COLAS EN BASE SOLVENTE

Adhesivos de Policloropreno y Poliuretnao

DATOS TECNICOS

B
O VISCOSIDAD TIEMPO  RESISTENCIA ' peypo pe MODO DE
L & PRODUCTO DESCRIPCION / APLICACIONES = ABIERTO TEMPERATURA SECADO APLICACION
<] (Cps a23°C) (minutos) (°C) .
I £ (minutos)
o :
@ Adhesivo de contacto de uso general. Resistencia a altas temperaturas. Pegado de madera,
40 -
m g EXTRA metal, goma, etc... 0=6Y
o Adhesivo de contacto de uso general. Tiempo abierto medio/largo. Pegado de madera, Espatula, brocha
= i - > 5 b
m z UNIVERSAL metal, goma, papel, cartén, etc... 2900 - 3500 120 6 0 15-20 rodillo
E 5400 ‘Adhesivo de conatcto. Pegado de férmica o plastico laminado en tablero aglomerado o DM, para la fabricacion de
' 2 encimeras de cocina. En tapiceria, resistencia a altas temperaturas. Pega madera, laminados plésticos, espuma, tejidos, etc...
w 9025 F Adhesivo de contacto. Uso en industria de tapiceria. Tiempo abierto muy largo. Pegando Pistoleable
madera, metal, espuma, telas, etc...
DATOS TECNICOS
TIEMPO TEMPERATURE
VISCOSIDAD
DESCRIPCION / APLICACIONES ., ABIERTO  RESISTANCE SISIEMA
(Cps a 23°C) (minutos) (°C)
8 333 Adhesivo de poliurelan_o monocomponente 1_00% solido. Alta resistencia al agua D4 (EN-204). Uso en interior y exterior. Pegado de 8000 - 15000 20 - 30 > 100 One component
Il madera, metales, plasticos, cemento, cerdmica, espumas, etc... Efecto espumante.
2 -
m = 333/1 Adhesivo de poliuretano monocom_ponem’e. '!'\empo ablen/o corto. Alta res\stenc\e_a al agua D4 (EN-204). Uso en interior y exterior. 10000 - 15000 5-15 > 100 One component
= Paneles, paneles sandwich, asilamiento térmico, carpinteria de madera... Aplicacién a pistola o rodillo.
I Q Adhesivo de poliuretano monocomponente. Alta viscosidad. Alta resistencia al agua D4 (EN-204). Uso en interior y exterior. Paneles, _ . >
% 333/2 paneles sandwich, asilamiento térmico, carpinteria de madera... 15000 - 25000 60-90 100 One component
w 8 333 Thixo Adhesivo de poliurellano monocomponenlle 100% sdlido. Alta resistencia al agua D4 (EN-204). Uso en interior y exterior. Pegado de Thixotropic 5-10 > 100 One component
< > madera, metales, plésticos, cemento, ceramica, espumas, efc ...
%]
[0} Adhesivo de poliuretano monocomponente 100% sélido. Alta resistencia a la temperatura y a la humedad (también a la inmersién en agua) _
I % 444 D4, segun la norma europea EN-204. Uso en interior y exterior. Pegado de madera, metal, plastico, cemento, ceramica, espuma, etc... 2100 - 2800 30-50 > 100 One component
Fraguado répido. Adhesivo de poliuretano monocomponente 100% slido. Alta resistencia a la temperatura y a la humedad D4 (también a la inmersion en
n_ 555 agua) seglin la norma europea EN-204. Uso en interior y exterior. Pegado de madera, metal, plastico, cemento, ceramica, espuma, etc... Paneles séndwich 2000 - 3000 14.-20 >100 One component
E Adhesivo de poli 100% sdlido. Alta resistencia a la temperatura y la humedad D4 (también a la inmersién en i o
999 Thixo agua) seg(in la norma europea EN-204. Uso en interior y exterior. Pegado de madera, metal, pléstico, cemento, cerémica, espuma, efc... Thixotropic 5-10 > 100 One component
Adhesivo de poliuretano de dos componentes 100% solido. Alta resistencia a la temperatura y a la humedad D4 (también a la inmersion en agua) segtn la
SUPER SP norma europea EN-204. Uso en interior y exterior. Pegado de madera, metal, pléstico, cemento, cerdmica, espuma, etc... Paneles de Snadwich. 25000 - 35000 30- 40" >100 Two component

(*) Tiempo de vida con DESMOFLEX DF.

ADHESIVOS / DESCRIPCION / APLICACIONES

SELLADORES
TERMOLITE TE-300 Adhesivo termofusible universal, transparente, especialmente adecuado para el pegado rapido con sistema de aplicacionde pistolas de inyeccién. Este producto es adecuado para su uso en una variedad de industrias:
’ calzado, tapiceria, electrénica, embalaje, madera, etc ... Temperatura de aplicacion de la pistola termofusible: 170-210°C

DISPERTEC KIT Adhesivo de montaje base agua. Uso interior y exterior. Pegado de madera, metal, hormigdn, PVC rigido, ceramica, etc....Alta resitencia final. Secado rapido.

{18 1 | Adhesivo de montaje base solvente. Uso interior y exterior. Pegado de madera, metal, hormigon, PVC rigido, cerdmica, etc.... Alto agarre inicial, secado rapido.

SUPERTEC CIANO M Adhesivo instantaneo de cianocrilato. Alta viscosidad. Especial materiales porosos, madera, cuero, textiles, etc

][5 el (e 16| Adhesivo de contacto base agua, uso general. Pegado de madera, cuero, cartdn, tejidos, etc.... Aplicacion a brocha, espétula o rodillo.

TECNOFOAM Espuma de poliuretano monocomponente, autoexpandible. Adecuado para aislamiento, relleno, fijacién, anclaje, bricolage, etc...

DISPERTEC M-6 Sellador acrilico siliconizado base agua especial madera. Armarios, rodapies, peldanos, Secado rapido. Pintable, barnizable y lijable.

TECNOSIL N-80 Sellador de silicona neutra RTV. Adecuado para sellados exigentes tales como carpinteria interior y exterior, juntas de dilatacion, juntas perimetrales, vidrio, madera, etc ...

TECNOSIL N-90 Sellador de silicona neutra RTV. Especialmente formulado para el pegado de espejos.

Sellador adhesivo de poliuretano, monocomponente. Apto para todo tipo de materiales como el hormigdn, ladrillo, marmol, azulejos, ceramica, fibra de cemento, acero galvanizado, hierro, aluminio, madera, etc .... Instalacion de parquet.
Pintable.

EMAX MS-50 Selador achesivo, base de polimeros hibridos MS, monocomponente. Apto para todo tipo de materiales como el homnigén, ladilo, mémol, azuiejos, cerémica, fbra de cemento, acero galvanizado, hierro, aluminio, madera, efc... Instalacién de parquet. Pintable.

TECNOPUR P-40

EMAX MS-80 Adhesivo, base de polimeros hibridos MS, monocomponente. Excelente adhesién sobre muchos materiales empleados en construccion. Instalacion de parquet.

Adhesivo HIGH TACK TURBO a base de de polimeros hihrido MS , monocomponente, pegado inmediato, alta fuerza inicial y final. Apto para todo tipo de i como el igon, ladrillo,
marmol, azulejos, ceramica, fibra de cemento, acero galvanizado, hierro, aluminio, madera, efc .....

ACCESORIOS DESCRIPCION / APLICACIONES

EMAX MS-55

ACTIVADOR CIANO Acelera la velocidad de polimerizacion de Supertec Ciano sobre superficies &cidas.

OTHERS
Adhesivos, selladores y complementos

DESMOFLEX WB Reticulante para adhesivos base agua. Mejora la resistencia al calor y a la humedad

DESMOFLEX DF Reticulante para adhesivos de poliuretano serie Plastipol Super. Mejora la reisitencia a la temperatura y a la humedad.

DESMOFLEX 7070 Endurecedor para adhesivos EPI

DISOLVER UNIVERSAL Disolvente para pinturas, lacas y barnices, ajustar viscosidad, limpieza de equipos, etc...

DISOLVER PU Disolvente para lacas y barnices de PU de 1 0 2 componentes.

TECNOCLEAN Producto para limpieza y purga de fusores, toberas, mangeras, boquillas, etc...

SRS RGN Imprimacion para cantos de PVC.




TERMOLITE

Adhesivos termofusibles de Ultima generacién

ENVASE Y EMBALAJE

Adhesivos Termofusibles

LLE ]

DATOS TECNICOS

APLICACIONES

0
VELOCI- -] o
PUNTO DE TEMPERATURA DE uE °8 08 '?,Ez “EE
VISCOSIDAD REBLANDE-  TIEMPO BASE COLOR DE ALIMEN- €Y su $€ &Y 4 3 Sd
[mPa-s] CIMIENTO ~ ABIERTO: APLICACION: | TACION 2> 2o i 533 280
PRODUCTO DESCRIPCION (& (180°C) (K] (cajasth) £ £4 £< E£o £R22
3= S« sk Wafi osag
*) =g =3 EH =
w z
w
[1.600 - 2.000]
P-50 Adhesivo termofusible para montado/cerrado de cajas de cartdn. Tiempo abierto largo. 170°C: | [1.200 - 1.600] 105+ 3 Largo EVA Amarillo [160 - 190] °C < 1400 X
180°C: [900 - 1.200]
160°C: [ [1.500 - 1.900]
P-50 H Adhesivo termofusible para montado/cerrado de cajas de cartén. Tiempo abierto medio. 170°C: [1.100 - 1.500] 108 +3 Medio EVA Amarillo [160 - 190] °C < 1600 X
180°C: [800 - 1.100]
160°C: [1.500 - 1.900]
P-50 HR Adhesivo termofusible para montado/cerrado de cajas de carton. Tiempo abierto corto. 170°C: | [1.100 - 1.500] 11243 Corto EVA Amarillo [160 - 190] °C <1800 X X
180°C: [800 - 1.100]
. . ) . . 160°C: | [2.000 - 2.500]
P-60H Adhesivo termofu&blg para mpntado/cerrado de cajas de carton. Ideal para lugares de trabajo 170°: | [1500-2.000] 10545 Corto EVA Amarillo [160 - 190] °C <1600 X
con temperatura ambiente baja. 180°C: | [1.000 - 1.500]
140°C: [1.600 - 2.400]
P-51 H Adhesivo termofusible para montado/cerrado de cajas de cartén. Baja viscosidad, Tiempo abierto medio. | 160°c: [800 - 1.200] 105+ 3 Medio EVA Amarillo [140 - 180] °C < 1600 X X
180°C: [500 - 800]
140°C: | [1.600 - 2.400]
P-51 HR Adhesivo termofusible para montado/cerrado de cajas de carton. Baja viscosidad, Tiempo abierto corto. | 160°c: [800 - 1.200] 108+ 3 Corto EVA Amarillo [140 - 180] °C <1800 X X X
180°C: [500 - 800]
. . . a . P ) 160°C: [ [1.500 - 1.900]
A-135 M Adheswq tgrmofu&ble para montado/cerrado de cajas de carton. Alta estabilidad térmica. Sin olores. 170 | [1.100- 1.500] 110+5 Corto SISl Transparente [160 - 190] °C <1600 X X X X
Alto rendimiento. 180°C: [800 - 1.100]
Adhesivo termofusible para montado/cerrado de cajas de carton. Buena estabilidad térmica. Sin olores e (et i) Ligeramente
A-136 M o ! ’ 170°C: | [1.100 - 1.500] 105+5 Corto meO-PO geral [160 - 190] °C <1600 X X X X
Alto rendimiento. 180°C: | [850- 1.050] graiiene
A-140 M Adhesivo termofusible para montado/cerrado de cajas de cartén. Alta estabilidad térmica. Sin olores. 1:2:2 E'fgg::':gg: 11045 Muy corto oro|l T o 1160 - 190] °C <1800 X X X X
3 Excelente rendimiento. Tiempo abierto muy corto. 180°0:|  [800-1.100] Y meos ransparente
Adhesivo termofusibl tadofcerrado d de cartén. Alta estabilidad térmica. Sin ol ET|| - ([E-A2)
A-160 M €SIVO termofusible para montado/cerracdo de cajas de carton. a estabilidad termica. oin olores 170°C: [1.400 - 1.800] 105+ 5 Medio meO-PO Transparente [160 - 190] °c <1500 X X X X

Excelente rendimiento. Superficies dificiles.

(*) VELOCIDAD DE ALIMENTACION: Dependiendo de las temperatura ambiente, del material y del tiempo de prensa.

[1.000 - 1.400]




Adhesivos de contacto

DISPERTEC SUPERTEC

Andesivos base agua

Adhesivos termofusibles

ADHESIVOS PARA TAPICERIAY COLCHONERIA & f

Gama de producto

BASE SOLVENTE

BASE AGUA

SUPERTEC 9025 F

(OXOX )

SUPERTEC UNIVERSAL

O O

SUPERTEC EXTRA
©)

SUPERTEC 5400
OXOX

DISPERTEC CONTAK

(OXO)

DISPERTEC CB-2120

coe

DISPERTEC CB-5125
OXOX

CATALIZADOR CB
Catalizador

TERMOLITE TE-125

ce

TERMOLITE TE-125 HV

ce

TERMOLITE TE-140

ce

TERMOLITE P-28 T

O

© Tapizado de sillas, sillones y muebles.
@ Pegado de espumas a armazon.
QO Encolado de muelles ensacados. Colchones.

(© Laminacién de capas. Colchones.

Adhesivo de contacto base solvente de aplicacion a pistola, uso general,
excelente adherencia sobre espumas, tejidos , maderas, borras,...

Adhesivo de contacto base solvente aplicacion manual, uso general
,excelente adherencia sobre espumas , tejidos , maderas, borras,...

Adhesivo de contacto base solvente aplicacion manual ,altas
prestaciones, excelente adherencia sobre espumas , tejidos , maderas,
borras,...

Adhesivo de contacto base solvente aplicacion a pistola ,altas
prestaciones, excelente adherencia sobre espumas , tejidos , maderas,
borras,...

Adhesivo de contacto base agua aplicacion manual, uso general
,excelente adherencia sobre espumas , tejidos , maderas , borras,...

Adhesivo de contacto en base agua aplicacion a pistola, uso general,
excelente adherencia sobre espumas, tejidos, maderas, borras,...

Adhesivo de contacto bicomponente con catalizador de secado en base
agua para aplicacion a pistola, uso general, excelente adherencia sobre
espumas, tejidos, maderas, borras, ...

Catalizador para su uso especifico con Dispertec CB 5125, relacion de
mezcla en boquilla de pulverizacion : 8,5 kg -Adhesivo /1,5 kg-
Catalizador.

Adhesivo Hotmelt base caucho uso general, excelente adherencia sobre
espumas, tejidos, maderas, borras,...

Adhesivo termofusible base caucho de uso general, con excelente
adherencia sobre espumas, tejidos, maderas, borras, ...

Adhesivo termofusible base APAO, con altas prestaciones, excelente
adherencia sobre espumas, tejidos, maderas, borras,...

Adhesivo termofusible base EVA, encolado de muelles, excelente
adherencia sobre espumas, tejidos, maderas, borras,...

S5

Buena resistencia al calor / Tiempo abierto largo / Color
Azulado / Baja viscosidad / Secado rapido

Buena resistencia al calor / Tiempo abierto largo / Color
Semitransparente / Media viscosidad / Secado rapido

Excelente resistencia al calor / Tiempo abierto corto /
Alta viscosidad / Secado rapido

Excelente resistencia al calor / Tiempo abierto corto /
Color Rojo / Baja viscosidad / Secado rapido

Buena resistencia al calor / Tiempo abierto largo /
Transparente una vez seco / Sin disolventes / Secado
Normal

Buena resistencia al calor / Tiempo abierto corto /
Transparente una vez seco / Sin disolventes / Secado
rapido

Buena resistencia al calor / Tiempo abierto corto /
Transparente una vez seco / Sin disolventes / Secado
rapido

Buena resistencia al calor / Tiempo abierto corto /
Transparente una vez seco / Sin disolventes / Secado
rapido / 2 Componentes

Tiempo abierto permanente / Color Amarillento /
Buena resistencia al calor / Sin disolventes

Tiempo abierto permanente / Color Amarillento /
Buena resistencia al calor / Sin disolventes / Alta
viscosidad

Excelente resistencia al calor / Tiempo abierto largo /
Color translucido

Buena resistencia al calor / Tiempo abierto corto / Color
Amarillento / Baja viscosidad

20L,200L

20L,200L

20L,200L

20L,200L

25 KG

25 KG

25 KG

25 KG

Pillows / Box 15 KG

Pillows / Box 15 KG

Pillows / Box 15 KG

Saco 20 KG

Qs

-
PRODUC DESCRIPCION CARACTERISTICAS PRESENTACION SISTEMA
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